主要工业技术经济指标目录
说  　　 明

一、为反映我国主要工业生产的技术水平和经济效益状况,为国家和地区、各行业进行宏观决策,制定发展规划提供依据,特编制《主要工业技术经济指标目录》。

二、本目录为工业企业填报第一次全国经济普查试点《主要工业技术经济指标》表专用。目录共分为十一大类,凡列入该表普查范围的工业企业和单位,不受部门、行业、地区的限制,只要从事本目录所规定的工业生产活动,均应按目录规定的指标、代码、计算单位和计算依据填报。

三、本目录的每一个指标有4位代码,前3位为顺序码,最后1位为校验码,企业一律按目录规定的4位代码填报。

四、技术经济指标一般要求保留两位小数。
	指  标  名  称
	代码
	计算单位
	换算系数
	计　 算　 根 　据

	
	
	
	
	子  项
	母  项

	
	
	
	
	名  称
	计量单位
	名  称
	计量单位

	一、电力工业
	
	
	
	
	
	
	

	发电标准煤耗
	0011
	克/千瓦·时
	1000
	发电耗用标准煤量
	千克
	发电量
	千瓦·时

	供电标准煤耗
	0020
	克/千瓦·时
	1000
	发电耗用标准煤量
	千克
	发电量－发电厂用电量
	千瓦时

	发电厂用电率
	0031
	%
	
	发电厂用电量
	千瓦时
	发电量
	千瓦时

	线路损失率
	0040
	%
	
	线路损失电量
	千瓦时
	发电量
	千瓦时

	发电设备平均利用小时
	0051
	小时
	
	发电量
	千瓦时
	发电设备平均容量
	千瓦

	水电设备平均利用小时
	0060
	小时
	
	发电量
	千瓦时
	发电设备平均容量
	千瓦

	火电设备平均利用小时
	0071
	小时
	
	发电量
	千瓦时
	发电设备平均容量
	千瓦

	二、煤炭工业
	
	
	
	
	
	
	

	生产掘进率
	0080
	米/万吨
	
	报告期生产掘进进尺
	米
	报告期矿井产量
	万吨

	开拓掘进率
	0091
	米/万吨
	
	报告期开拓巷道进尺
	米
	报告期全年矿井产量
	万吨

	原煤生产人员效率
	0100
	吨/工
	
	报告期原煤总产量
(不含基建工程煤_)
	吨
	报告期原煤生产人员实际工作日数
	工日

	商品煤灰分
	0111
	%
	
	报告期商品煤灰份量
	吨
	报告期商品煤量
	吨

	商品煤含矸率
	0120
	%
	
	报告期商品煤中的矸石量
	吨
	报告期商品煤量
	吨

	洗精煤产率
	0131
	%
	
	报告期洗出精煤数量
	吨
	报告期入洗原煤数量
	吨

	综合电力单耗
	0140
	千瓦·时/吨
	
	报告期企业综合用电量
	万千瓦时
	报告期企业原煤总产量
	万吨

	矿井可采储量
	0151
	万吨/万吨
	
	工业储量中,预计可以采出来的储量
	万吨
	本矿山煤炭总储量
	万吨

	矿井回采率
	0160
	%
	
	报告期矿井采出量
	吨
	报告期矿井采出量+矿井损失量
	吨

	三、钢铁工业
	
	
	
	
	
	
	

	(一)企业综合指标
	
	
	
	
	
	
	

	吨钢综合能耗
	0171
	千克/吨
	
	企业自耗能源量
	千克标准煤
	粗钢合格产出量
	吨

	全部从业人员人均产钢量
	0180
	吨/人
	
	粗钢合格产出量
	吨
	全部从业人员年平均人数
	人

	(二)主要工序指标
	
	
	
	
	
	
	

	炼铁
	
	
	
	
	
	
	

	高炉有效容积利用系数
	0191
	吨/立方米·日
	
	生铁折合合格产出量
	吨
	高炉有效容积×规定工作日数
	立方米·日

	人造富铁矿消耗
	0200
	千克/吨
	
	人造富铁矿耗用量
	千克
	生铁合格产出量
	吨

	入炉铁矿品位
	0211
	%
	
	入炉铁矿含铁总量
	吨
	入炉铁矿实物总量
	吨

	入炉焦比
	0220
	千克/吨
	
	干焦耗用量
	千克
	生铁合格产出量
	吨

	喷煤比
	0231
	千克/吨
	
	煤粉耗用量
	千克
	生铁合格产出量
	吨

	炼铁工序单位能耗
	0240
	千克/吨
	
	炼铁工序净耗能量
	千克标准煤
	生铁合格产出量
	吨

	炼铁新水消耗
	0251
	立方米/吨
	
	炼铁工序新水耗用量
	立方米
	生铁合格产出量
	吨

	炼铁从业人员实物劳产率
	0260
	吨/人
	
	生铁合格产出量
	吨
	炼铁从业人员平均人数
	人

	炼钢
	
	
	
	
	
	
	

	转炉炼钢
	
	
	
	
	
	
	

	转炉日历利用系数
	0271
	吨/公称吨·日
	
	转炉钢合格产出量
	吨
	转炉公称吨×日历日数
	公称吨·日

	转炉钢生铁消耗
	0280
	千克/吨
	
	入炉生铁耗用量
	千克
	转炉钢合格产出量
	吨

	转炉钢废钢铁消耗
	0291
	千克/吨
	
	入炉废钢铁耗用量
	千克
	转炉钢合格产出量
	吨

	转炉钢合金料消耗
	0300
	千克/吨
	
	入炉合金料耗用量
	千克
	转炉钢合格产出量
	吨

	转炉钢工序单位能耗
	0311
	千克/吨
	
	转炉炼钢工序净耗能量
	千克标准煤
	转炉钢合格产出量
	吨

	转炉炼钢新水消耗
	0320
	立方米/吨
	
	转炉炼钢工序新水耗用量
	立方米
	转炉钢合格产出量
	吨

	转炉炼钢从业人员实物劳产率
	0331
	吨/人
	
	转炉钢合格产出量
	吨
	变压器容量×日历日数
	人

	电炉炼钢
	
	
	
	
	
	
	

	电炉日历利用系数
	0340
	吨/兆伏安·日
	
	电炉钢合格产出量
	吨
	变压器容量×日历日数
	兆伏安·日

	电炉钢生铁消耗
	0351
	千克/吨
	
	入炉生铁耗用量
	千克
	电炉钢合格产出量
	吨

	电炉钢废钢铁消耗
	0360
	千克/吨
	
	电炉废钢铁耗用量
	千克
	电炉钢合格产出量
	吨

	电炉钢合金料消耗
	0371
	千克/吨
	
	电炉合金料耗用量
	千克
	电炉钢合格产出量
	吨

	电炉钢工序单位能耗
	0380
	千克/吨
	
	电炉炼钢工序净耗能量
	千克标准煤
	电炉钢合格产出量
	吨

	电炉炼钢新水消耗
	0391
	立方米/吨
	
	电炉炼钢工序新水耗用量
	立方米
	电炉钢合格产出量
	吨

	电炉电力消耗
	0400
	千瓦·时/吨
	
	电炉炼钢电力耗用量
	千瓦·时
	电炉钢合格产出量
	吨

	电炉炼钢从业人员实物劳产率
	0411
	吨/人
	
	电炉钢合格产出量
	吨
	电炉炼钢从业人员平均人数
	人

	连铸
	
	
	
	
	
	
	

	连铸比
	0420
	%
	
	连铸坯合格产出量
	吨
	粗钢合格产出量
	吨

	转炉连铸比
	0431
	%
	
	转炉连铸坯合格产出量
	吨
	转炉钢合格产出量
	吨

	电炉连铸比
	0440
	%
	
	电炉连铸坯合格产出量
	吨
	电炉钢合格产出量
	吨

	连铸坯钢水收得率
	0451
	%
	
	连铸坯合格产出量
	吨
	浇连铸坯耗用合格钢水量
	吨

	连铸机台时合格产出量
	0460
	吨/时
	
	连铸坯合格产出量
	吨
	连铸机实际作业时间
	小时

	方坯连铸机台时合格产出量
	0471
	吨/时
	
	方坯连铸坯合格产出量
	吨
	方坯连铸机实际作业时间
	小时

	板坯连铸机台时合格产出量
	0480
	吨/时
	
	板坯连铸坯合格产出量
	吨
	板坯连铸机实际作业时间
	小时

	圆坯连铸机台时合格产出量
	0491
	吨/时
	
	圆坯连铸坯合格产出量
	吨
	圆坯连铸机实际作业时间
	小时

	矩形坯连铸机台时合格产出量
	0500
	吨/时
	
	矩形坯连铸坯合格产出量
	吨
	矩形坯连铸机实际作业时间
	小时

	钢加工
	
	
	
	
	
	
	

	钢锭和连铸坯至钢材综合成材率
	0511
	%
	
	钢材合格产出量
	吨
	耗用钢锭、连铸坯量
	吨

	钢加工工序单位能耗
	0520
	千克/吨
	
	钢加工工序净耗能量
	千克标准煤
	钢加工产品合格产出量
	吨

	钢加工用新水消耗
	0531
	立方米/吨
	
	钢加工工序新水耗用量
	立方米
	钢加工产品合格产出量
	吨

	钢加工从业人员实物劳产率
	0540
	吨/人
	
	钢加工产品合格产出量
	吨
	钢加工从业人员平均人数
	人

	四、有色金属工业
	
	
	
	
	
	
	

	铜冶炼
	
	
	
	
	
	
	

	铜冶炼总回收率
	0551
	%
	
	电(精)铜含量
	吨
	消耗物料含铜量
	吨

	粗铜冶炼回收率
	0560
	%
	
	粗铜含铜量
	吨
	消耗物料含铜量
	吨

	铜电解回收率
	0571
	%
	
	电铜含铜量
	吨
	消耗物料含铜量
	吨

	粗铜综合能耗(折标准煤)
	0580
	千克/吨
	1000
	能源消耗总量
	吨
	粗铜产量
	吨

	铜冶炼综合能耗(折标准煤)
	0591
	千克/吨
	1000
	能源消耗总量
	吨
	电(精)铜产量
	吨

	电铜直流电耗
	0600
	千瓦·时/吨
	1000
	直流电消耗量
	千千瓦时
	电铜产量
	吨

	铅冶炼
	
	
	
	
	
	
	

	铅冶炼总回收率
	0611
	%
	
	电铅含铅量
	吨
	消耗物料含铅量
	吨

	粗铅冶炼总回收率
	0620
	%
	
	粗铅含铅量
	吨
	消耗物料含铅量
	吨

	铅冶炼综合能耗(折标准煤)
	0631
	千克/吨
	1000
	能源消耗总量
	吨
	电铅部产量
	吨

	电铅直流电耗
	0640
	千瓦·时/吨
	1000
	直流电消耗量
	千千瓦时
	析出铅产量
	吨

	锌冶炼
	
	
	
	
	
	
	

	蒸馏锌总回收率
	0651
	%
	
	蒸馏锌含锌量
	吨
	消耗物料含锌量
	吨

	精馏锌总回收率
	0660
	%
	
	精馏锌含锌量
	吨
	消耗物料含锌量
	吨

	电锌总回收率
	0671
	%
	
	锌产品含锌量
	吨
	消耗物料含锌量
	吨

	电锌直流电耗
	0680
	千瓦·时/吨
	1000
	消耗直流电量
	千千瓦时
	析出锌产量
	吨

	蒸馏锌综合能耗(折标准煤)
	0691
	千克/吨
	1000
	标准煤消耗量
	吨
	蒸馏锌产量
	吨

	精馏锌综合能耗(折标准煤)
	0700
	千克/吨
	1000
	标准煤消耗量
	吨
	精锌产量
	吨

	电锌综合能耗(折标准煤)
	0711
	千克/吨
	1000
	标准煤消耗量
	吨
	电锌产品产量
	吨

	铝冶炼
	
	
	
	
	
	
	

	氧化铝总回收率
	0720
	%
	
	产品中含Al2O量
	吨
	投入物料含Al2O3量
	吨

	氧化铝综合能耗(折标准煤)
	0731
	千克/吨
	1000
	消耗能源总量(标准煤)
	吨
	氧化铝产量
	吨

	铝锭综合能耗(折标准煤)
	0740
	千克/吨
	1000
	综合消耗能源总量(标准煤)
	吨
	铝锭产量
	吨

	原铝(铝液)直流电耗
	0751
	千瓦·时/吨
	1000
	消耗直流电量
	千千瓦时
	原铝(铝液)实际产量
	吨

	铝锭综合交流电耗
	0760
	千瓦·时/吨
	1000
	综合消耗交流电量
	千千瓦时
	铝锭产量
	吨

	铜加工材
	
	
	
	
	
	
	

	加工材综合成品率
	0771
	%
	
	加工材产量
	吨
	加工净投料量
	吨

	加工材金属消耗
	0780
	千克/吨
	1000
	金属消耗量
	吨
	加工材产量
	吨

	加工材综合电耗
	0791
	千瓦·时/吨
	1000
	电力消耗总量
	千千瓦时
	加工材产量
	吨

	加工材综合能耗(折标准煤)
	0800
	千克/吨
	1000
	能源消耗量
	吨
	加工材产量
	吨

	铝加工材
	
	
	
	
	
	
	

	加工材综合成品率
	0811
	%
	
	加工材产量
	吨
	加工净投料量
	吨

	加工材金属消耗
	0820
	千克/吨
	1000
	金属消耗量
	吨
	加工材产量
	吨

	加工材综合电耗
	0831
	千瓦·时/吨
	1000
	电力消耗总量
	千千瓦时
	加工材产量
	吨

	加工材综合能耗(折标准煤)
	0840
	千克/吨
	1000
	能源消耗量
	吨
	加工材产量
	吨

	五、石油开采业
	
	
	
	
	
	
	

	油田原油商品率
	0851
	%
	
	原油商品量
	吨
	原油产量
	吨

	油田原油生产自用率
	0860
	%
	
	企业原油生产自用量
	吨
	原油产量
	吨

	油田原油损耗率
	0871
	%
	
	原油损耗量
	吨
	原油产量
	吨

	油井利用率
	0880
	%
	
	开井数
	吨
	采油井数-计划关井数
	吨

	注水井利用率
	0891
	%
	
	注水井开井数
	吨
	全部注水井数-计划关井数
	吨

	原油(气)生产用电单耗
	0900
	千瓦·时/吨
	10000
	生产总耗电量
	万千瓦时
	原油(气)产量
	吨

	气井利用率
	0911
	%
	
	开井数
	井次
	采气井数-计划关井数
	井次

	天然气商品率
	0920
	%
	
	天然气商品量
	万立方米
	天然气产量
	万立方米

	天然气生产自用率
	0931
	%
	
	企业天然气生产自用量
	万立方米
	天然气产量
	万立方米

	天然气损耗率
	0940
	%
	
	天然气损耗量
	万立方米
	天然气产量
	万立方米

	六、石油加工业
	
	
	
	
	
	
	

	汽煤柴润总收率
	0951
	%
	
	汽、煤、柴、润总量
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	石油产品轻油收率
	0960
	%
	
	石油产品轻油产量
(汽油、煤油、柴油、溶剂油、化工轻油、石油芳烃、洗涤剂原料)
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	原油产品综合商品率
	0971
	%
	
	石油产品商品量
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	原油加工损失率
	0980
	%
	
	全厂加工损失量
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	加工一吨原油耗新鲜水
	0991
	吨/吨
	
	炼油系统新鲜水消耗量
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	加工一吨原油耗电
	1000
	千瓦·时/吨
	10000
	炼油系统电消耗量
	万千瓦时
	原油及外购原料加工量
	吨

	加工一吨原油耗燃料油
	1011
	千克/吨
	1000
	炼油系统燃料油消耗量
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	加工一吨原油耗燃料气
	1020
	千克/吨
	1000
	炼油系统燃料气消耗量
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	加工一吨原油综合能耗(标油)
	1031
	千克/吨
	1000
	综合能源消耗量
	吨
	原油及外购原料加工量
	吨

	七、化学工业
	
	
	
	
	
	
	

	电解烧碱(离子膜液碱)
	
	
	
	
	
	
	

	耗原盐(折100%)
	1040
	千克/吨
	1000
	原盐(100%)消耗总量
其生产过程中的自用碱应还原为原盐计算在消耗总量中,但蒸发析出盐返回使用时,不再计入原盐消耗总量
	吨
	离子膜液碱(折100%)产量
(不包括自用碱量)
	吨

	耗直流电(折标准电流密度)
	1051
	千瓦·时/吨
	10000
	直流电(折3000A/m2)消耗总量
其中电流密度每增减100A/m2,则标准直流电耗减增14千瓦小时/吨
	万千瓦时
	离子膜液碱(折100%)产量
不包括自用碱量
	吨

	电解烧碱(隔膜法液碱)
	
	
	
	
	
	
	

	耗原盐(折100%)
	1060
	千克/吨
	1000
	原盐(100%)消耗总量
原盐总消耗量中包括生产过程中自用碱还原为原盐的量,蒸发析出盐返回使用时,不再计入原盐消耗量中
	吨
	隔膜法液碱产量(折100%)
不包括自用碱量
	吨

	耗直流电(折标准电流密度)
	1071
	千瓦·时/吨
	10000
	金属阳极:直流电(折1300A/ m2)消耗总量

其中电流密度每增减100A/m2,则标准直流电耗减增42千瓦小时/吨。石墨阳极:直流电(折800A/m2)消耗总量。其中电流密度每增减100A/m2,则标准直流电耗减增70千瓦小时/吨
	万千瓦时
	隔膜法液碱产量(折100%)
不包括自用碱量
	吨

	电石
	
	
	
	
	
	
	

	耗碳素原料(折84%)
	1080
	千克/吨
	1000
	耗碳素原料(折固定碳84%)入炉消耗总量
包括焦炭、石油焦、白煤等碳素原料投炉量
	吨
	电石产量(折发气量300升/千克)
	吨

	耗生石灰(折92%)
	1091
	千克/吨
	1000
	生石灰(折92%)入炉消耗总量(不包括破碎损失)
	吨
	电石产量(折发气量300升/千克)
	吨

	耗电炉电
	1100
	千瓦·时/吨
	10000
	电炉工艺用电消耗总量　　
包括炉眼烧穿用电,不包括动力电
	万千瓦时
	电石产量(折发气量300升/千克)
	吨

	纯碱(氨碱法)
	
	
	
	
	
	
	

	合格率
	1111
	%
	
	纯碱合格产品总量
	吨
	纯碱(合格产品总量+不合格品总量)
	吨

	一级品率
	1120
	%
	
	纯碱一级品产量
	吨
	纯碱合格产品总量
	吨

	耗原盐(100%)
	1131
	千克/吨
	1000
	原盐(折100%)消耗总量
以实际上密度为准,不计返石量。不包括海水化盐带入的盐量
	吨
	纯碱产量
	吨

	耗石灰石(100%)
	1140
	千克/吨
	1000
	石灰石(折100%)消耗总量
以实际上窑量为准,不计返石量
	吨
	纯碱产量
	吨

	耗氨(100%)
	1151
	千克/吨
	1000
	氨(折100%)消耗总量
	吨
	纯碱产量
	吨

	耗电
	1160
	千瓦小时/吨
	10000
	电消耗总量
	万千瓦时
	纯碱产量
	吨

	工人实物劳动生产率
	1171
	吨/人
	
	纯碱产量
	吨
	从领运料开始到成品包装到库为止所占用的人数
还包括为纯碱服务的石灰生产,CO2压缩机以及排除生产中废弃物所占用的人数
	人

	黄磷
	
	
	
	
	
	
	

	耗磷矿石(折30%)
	1180
	千克/吨
	1000
	磷矿石消耗总量(折30%)
	吨
	黄磷产量
	吨

	耗焦炭(折84%)
	1191
	千克/吨
	1000
	焦炭消耗总量(折84%)
	吨
	黄磷产量
	吨

	耗磷炉电
	1200
	千瓦小时/吨
	10000
	黄磷炉消耗交流电总量
	万千瓦时
	黄磷产量
	吨

	合成氨(引进装置)
	
	
	
	
	
	
	

	耗原料天然气
	1211
	立方米/吨
	10000
	原料天然气消耗总量
包括加热转化炉耗用的燃料气,但不包括蒸汽锅炉耗用的燃料气
	万立方米
	合成氨产量
	吨

	耗原料轻油
	1220
	千克/吨
	1000
	原料轻油消耗总量
只包括用于造气的原料轻油,不包括用作蒸汽锅炉的燃料
	吨
	合成氨产量
	吨

	耗原料重油
	1231
	千克/吨
	1000
	原料重油消耗总量
只包括用于造气的原料重油,不包括用作蒸汽锅炉的燃料
	吨
	合成氨产量
	吨

	耗电
	1240
	千瓦小时/吨
	10000
	合成氨耗电总量
	万千瓦时
	合成氨产量
	吨

	工人实物劳动生产率
	1251
	吨/人
	
	合成氨产量
	吨
	用工人数
从原料运送开始到液氨库为止占用的
	人

	合成氨(国内大中型装置)
	
	
	
	
	
	
	

	耗白煤,焦炭(折84%)
	1260
	千克/吨
	1000
	入炉白煤或焦炭(折固定炭84%)消耗总量
但返焦(二炭)不能折煤,焦从消耗量中扣除。氨联醇企业,粗醇(100%)与氨共同的物料,按1.1:1的比例分摊
	吨
	合成氨产量
	吨


	不包括用作锅炉燃料的重油
	吨
	合成氨产量
	吨

	耗电
	1280
	千瓦小时/吨
	10000
	电消耗总量
包括从原料场,库运料开始到氨库止各工序用电
	万千瓦时
	合成氨产量
	吨

	尿素(引进装置)
	
	
	
	
	
	
	

	平均含氮量
	1291
	%
	
	各批(尿素实物量×实际含氮量)之和(包括不合格品数量)
	吨
	各批尿素实物量之和 (包括不合格品数量)
	吨

	耗液氨
	1300
	千克/吨
	1000
	液氨消耗总量
	吨
	尿素(实物)产量
	吨

	耗电
	1311
	千瓦小时/吨
	10000
	尿素耗电总量
	万千瓦时
	尿素(实物)产量
	吨

	工人实物劳动生产率
	1320
	吨/人
	
	尿素产量
	吨
	用工人数
包括二氧化碳压缩、高低压泵房、循环、蒸发、造粒、扒料、包装等工序占用的人员
	人

	尿素(国内大中型)
	
	
	
	
	
	
	

	耗液氨
	1331
	千克/吨
	1000
	液氨消耗总量
不包括过剩氨回收量和副产耗氨量
	吨
	尿素(实物)产量
	吨

	耗电
	1340
	千瓦小时/吨
	10000
	尿素消耗电总量
	万千瓦时
	尿素(实物)产量
	吨

	磷酸一铵
	
	
	
	
	
	
	

	耗磷粉矿(折30%)
	1351
	千克/吨
	1000
	磷矿粉(折30%)消耗总量
	吨
	磷酸一铵(实物)产量
	吨

	耗磷酸(100%)
	1360
	千克/吨
	1000
	磷酸(折100%)消耗总量
	吨
	磷酸一铵(实物)产量
	吨

	耗氨(折100%)
	1371
	千克/吨
	1000
	液氨(折100%)消耗总量
	吨
	磷酸一铵(实物)产量
	吨

	耗硫酸(100%)
	1380
	千克/吨
	1000
	硫酸(折100%)消耗总量
	吨
	磷酸一铵(实物)产量
	吨

	工人实物劳动生产率
	1391
	吨/人
	
	磷酸一铵(实物)产量
	吨
	从原料运送到包装入库等岗位占用的人数
	人

	磷酸二铵
	
	
	
	
	
	
	

	耗磷粉矿(折30%)
	1400
	千克/吨
	1000
	磷矿粉(折30%)消耗总量
	吨
	磷酸二铵(实物)产量
	吨

	耗磷酸
	1411
	千克/吨
	1000
	磷酸(折100%)消耗总量
	吨
	磷酸二铵(实物)产量
	吨

	耗氨(折100%)
	1420
	千克/吨
	1000
	液氨(折100%0消耗总量
	吨
	磷酸二铵(实物)产量
	吨

	乙烯
	
	
	
	
	
	
	

	乙烯装置乙烯收率
	1431
	%
	
	乙烯产量
	吨
	装置原料投入量
	吨

	乙烯燃动能耗(标油)
	1440
	千克/吨
	1000
	装置消耗的所有燃料动力折标油
	吨
	乙烯产量
	吨

	聚氯乙烯(氧氯化法)
	
	
	
	
	
	
	

	合格率
	1451
	%
	
	聚氯乙烯合格产品总量
	吨
	聚氯乙烯(合格产品总量+不合格品总量)
	吨

	一级品率
	1460
	%
	
	聚氯乙烯一级品产量
	吨
	聚氯乙烯合格产品总量
	吨

	耗氯乙烯
	1471
	千克/吨
	1000
	氯乙烯消耗总量
	吨
	聚氯乙烯产量
	吨

	低密度聚乙烯
	
	
	
	高压聚乙烯
	
	
	

	合格率
	1480
	%
	
	合格产品总量
	吨
	合格产品总量+废次品量
	吨

	一级品率
	1491
	%
	
	一等品产量
	吨
	合格产品总量
	吨

	耗乙烯
	1500
	千克/吨
	1000
	乙烯消耗量
	吨
	低密度聚乙烯产量
	吨

	高密度聚乙烯
	
	
	
	低压聚乙烯
	
	
	

	合格率
	1511
	%
	
	合格产品总量
	吨
	合格产品总量+废次品量
	吨

	一级品率
	1520
	%
	
	一等品产量
	吨
	合格产品总量
	吨

	耗乙烯
	1531
	千克/吨
	1000
	乙烯消耗量
	吨
	高密度聚乙烯产量
	吨

	全密度聚乙烯
	
	
	
	线性聚乙烯
	
	
	

	合格率
	1540
	%
	
	合格产品总量
	吨
	合格产品总量+废次品量
	吨

	一级品率
	1551
	%
	
	一等品产量
	吨
	合格产品总量
	吨

	耗乙烯
	1560
	千克/吨
	1000
	乙烯消耗量
	吨
	全密度聚乙烯产量
	吨

	聚丙烯
	
	
	
	
	
	
	

	合格率
	1571
	%
	
	合格产品总量
	吨
	合格产品总量+废次品量
	吨

	一级品率
	1580
	%
	
	一等品产量
	吨
	合格产品总量
	吨

	耗丙烯
	1591
	千克/吨
	1000
	丙烯消耗量
	吨
	聚丙烯产量
	吨

	聚苯乙烯
	
	
	
	
	
	
	

	合格率
	1600
	%
	
	合格产品总量
	吨
	合格产品总量+废次品量
	吨

	一级品率
	1611
	%
	
	一等品产量
	吨
	合格产品总量
	吨

	耗苯乙烯
	1620
	千克/吨
	1000
	苯乙烯消耗量
	吨
	聚苯乙烯产量
	吨

	高压聚乙烯
	
	
	
	
	
	
	

	合格率
	1631
	%
	
	高压聚乙烯合格产品总量
	吨
	高压聚乙烯(合格产品总量+不合格品总量)
	吨

	一级品率
	1640
	%
	
	高压聚乙烯一级品产量
	吨
	高压聚乙烯合格产品总量
	吨

	耗乙烯
	1651
	千克/吨
	1000
	乙烯消耗总量
	吨
	高压聚乙烯产量
	吨

	顺丁橡胶
	
	
	
	
	
	
	

	合格率
	1660
	%
	
	顺丁橡胶合格产品总量
	吨
	顺丁橡胶(合格产品总量+不合格品总量)
	吨

	一级品率
	1671
	%
	
	顺丁橡胶一级品产量
	吨
	顺丁橡胶合格产品总量
	吨

	耗丁二烯
	1680
	千克/吨
	1000
	丁二烯消耗总量
	吨
	顺丁橡胶产量
	吨

	耗溶剂油
	1691
	千克/吨
	1000
	溶剂油消耗总量
	吨
	顺丁橡胶产量
	吨

	丁苯橡胶
	
	
	
	
	
	
	

	耗丁二烯
	1700
	千克/吨
	1000
	丁二烯消耗总量
	吨
	丁苯橡胶产量
	吨

	耗苯二烯
	1711
	千克/吨
	1000
	苯乙烯消耗总量
	吨
	丁苯橡胶产量
	吨

	聚酯
	
	
	
	
	
	
	

	合格率
	1720
	%
	
	聚酯合格产品总量
	吨
	聚酯(合格产品总量+不合格品总量)
	吨

	耗精对苯二甲酸
	1731
	千克/吨
	1000
	精对苯二甲酸消耗总量
	吨
	聚酯产量
	吨

	耗对苯二甲酸二甲酯
	1740
	千克/吨
	1000
	对苯二甲酸二甲酯消耗总量
	吨
	聚酯产量
	吨

	耗对二甲苯
	1751
	千克/吨
	1000
	对二甲苯消耗总量
	吨
	聚酯产量
	吨

	耗甲醇
	1760
	千克/吨
	1000
	甲醇消耗总量
	吨
	聚酯产量
	吨

	耗乙二醇
	1771
	千克/吨
	1000
	乙二醇消耗总量
	吨
	聚酯产量
	吨

	轮胎外胎(900-20-14)
	
	
	
	
	
	
	


外胎

	(合格产品总量+不合格品总量)
	条

	耗帘布
	1791
	千克/条
	
	帘布消耗总量
	千克
	轮胎外胎产量
	条

	耗生胶
	1800
	千克/条
	
	生胶消耗总量
	千克
	轮胎外胎产量
	条

	八、建筑材料工业
	
	
	
	
	
	
	

	水泥
	
	
	
	
	
	
	

	熟料平均标号
	1811
	号
	
	∑(某熟料28天抗压强度×该标号熟料产量)×0.0981
	兆帕·吨
	全部有标号的熟料产量
	吨

	其中：回转窑
	1820
	号
	
	∑(某熟料28天抗压强度×该标号熟料产量)×0.0981
	兆帕·吨
	回转窑有标号的熟料产量
	吨

	其中：窑外分解窑(新型干法)
	1831
	号
	
	∑(某熟料28天抗压强度×该标号熟料产量)×0.0981
	兆帕·吨
	窑外分解窑有标号的熟料产量
	吨

	立窑
	1840
	号
	
	∑(某熟料28天抗压强度×该标号熟料产量)×0.0981
	兆帕·吨
	全部有标号的熟料产量
	吨

	每吨熟料烧成耗标准煤
	1851
	千克
	
	生产熟料标准煤消耗量×103
	吨
	熟料产量
	吨

	其中：窑外分解窑

(新型干法)
	1860
	千克
	
	窑外分解窑生产熟料标准煤消耗量×103
	吨
	窑外分解窑熟料产量
	吨

	立窑
	1871
	千克
	
	立窑生产熟料标准煤消耗量×103
	吨
	立窑熟料产量
	吨

	每吨水泥综合电力消耗
	1880
	千瓦·时
	
	生产水泥综合电力消耗量×104
	万千瓦·小时
	水泥产量
	吨

	其中：窑外分解窑

(新型干法)
	1891
	千瓦·时
	
	窑外分解窑生产水泥综合电力消耗量×104
	万千瓦·小时
	窑外分解窑水泥产量
	吨

	立窑
	1900
	千瓦·时
	
	立窑生产水泥综合电力消耗量×104
	万千瓦·小时
	立窑水泥产量
	吨

	每吨水泥综合能耗
	1911
	千克
	
	生产水泥综合电力消耗量(折标准煤)×103
	吨
	水泥产量
	吨

	其中：窑外分解窑

(新型干法)
	1920
	千克
	
	窑外分解窑生产水泥综合电力消耗量(折标准煤)×103
	吨
	窑外分解窑水泥产量
	吨

	立窑
	1931
	千克
	
	立窑生产水泥综合电力消耗量(折标准煤)×103
	吨
	立窑水泥产量
	吨

	水泥窑运转率
	1940
	%
	
	实际运转时间
	小 时
	日历时间
	小时

	其中：回转窑
	1951
	%
	
	回转窑实际运转时间
	小 时
	日历时间
	小时

	其中：窑外分解窑

(新型干法)
	1960
	%
	
	窑外分解窑实际运转时间
	小 时
	日历时间
	小时

	立窑
	1971
	%
	
	立窑实际运转时间
	小 时
	日历时间
	小时

	全员实物劳动生产率
	1980
	吨/人
	
	水泥产量
	吨
	全部职工平均人数
	人

	其中：回转窑
	1991
	吨/人
	
	回转窑水泥产量
	吨
	回转窑生产职工平均人数
	人

	其中：窑外分解窑(新型干法)
	2000
	吨/人
	
	窑外分解窑水泥产量
	吨
	窑外分解窑生产职工平均人数
	人

	立窑
	2011
	吨/人
	
	立窑水泥产量
	吨
	立窑生产职工平均人数
	人

	平板玻璃
	
	
	
	
	
	
	

	玻璃熔窑熔化效率
	2020
	千克/平方米•日
	
	熔化玻璃液量×103
	吨
	熔窑有效熔化面积×生产日数
	平方米·日

	其中:引上法
	2031
	千克/平方米•日
	
	熔化玻璃液量×103
	吨
	熔窑有效熔化面积×生产日数
	平方米·日

	浮  法
	2040
	千克/平方米•日
	
	熔化玻璃液量×103
	吨
	熔窑有效熔化面积×生产日数
	平方米·日

	格  法
	2051
	千克/平方米•日
	
	熔化玻璃液量×103
	吨
	熔窑有效熔化面积×生产日数
	平方米·日

	每重量箱平板玻璃综合能耗(折标煤)
	2060
	千克/重量箱
	
	平板玻璃综合能源消耗量(标准煤)×103
	吨
	平板玻璃产量
	重量箱

	其中:引上法
	2071
	千克/重量箱
	
	引上法玻璃综合能源消耗量(标准煤)×103
	吨
	引上法玻璃产量
	重量箱

	浮  法
	2080
	千克/重量箱
	
	浮法玻璃综合能源消耗量(标准煤)×103
	吨
	浮法玻璃产量
	重量箱

	格  法
	2091
	千克/重量箱
	
	格法玻璃综合能源消耗量(标准煤)×103
	吨
	格法玻璃产量
	重量箱

	每重量箱平板玻璃消耗标准煤
	2100
	千克/重量箱
	
	平板玻璃标准煤消耗量×103
	吨
	平板玻璃产量
	重量箱

	其中：引上法
	2111
	千克/重量箱
	
	引上法玻璃标准煤消耗量×103
	吨
	引上法玻璃产量
	重量箱

	浮  法
	2120
	千克/重量箱
	
	浮法玻璃标准煤消耗量×103
	吨
	浮法玻璃产量
	重量箱

	格  法
	2131
	千克/重量箱
	
	格法玻璃标准煤消耗量×103
	吨
	格法玻璃产量
	重量箱

	每重量箱平板玻璃消耗电力
	2140
	千瓦小时/重量箱
	
	平板玻璃电力消耗量×104
	万千瓦·小时
	平板玻璃产量
	重量箱

	其中:引上法
	2151
	千瓦小时/重量箱
	
	引上法玻璃电力消耗量×104
	万千瓦·小时
	引上法玻璃产量
	重量箱

	浮  法
	2160
	千瓦小时/重量箱
	
	浮法玻璃电力消耗量×104
	万千瓦·小时
	浮法玻璃产量
	重量箱

	格  法
	2171
	千瓦小时/重量箱
	
	格法玻璃电力消耗量×104
	万千瓦·小时
	格法玻璃产量
	重量箱

	每重量箱平板玻璃消耗纯碱
	2180
	千克/重量箱
	
	平板玻璃纯碱消耗量×103
	吨
	平板玻璃产量
	重量箱

	每重量箱平板玻璃消耗芒硝
	2191
	千克/重量箱
	
	平板玻璃芒硝消耗量×103
	吨
	平板玻璃产量
	重量箱

	每重量箱平板玻璃消耗锡
	2200
	千克/重量箱
	
	平板玻璃锡消耗量×103
	吨
	平板玻璃产量
	重量箱

	每重量箱平板玻璃耗水量
	2211
	千克/重量箱
	
	平板玻璃耗水量×103
	吨
	平板玻璃产量
	重量箱

	全员平板玻璃实物劳动生产率
	2220
	重量箱/人
	
	平板玻璃产量
	重量箱
	全部职工平均人数
	人

	其中:引上法
	2231
	重量箱/人
	
	引上法平板玻璃产量
	重量箱
	引上法生产职工平均人数
	人

	浮  法
	2240
	重量箱/人
	
	浮法平板玻璃产量
	重量箱
	浮法生产职工平均人数
	人

	格  法
	2251
	重量箱/人
	
	格法平板玻璃产量
	重量箱
	格法生产职工平均人数
	人

	九、机械工业
	
	
	
	
	
	
	

	铸铁件综合废品率
	2260
	%
	
	全部铸铁件废品总量
	吨
	合格品重量+全部废品总重量
	吨

	铸钢件综合废品率
	2271
	%
	
	全部铸钢件废品总量
	吨
	合格品重量+全部废品总重量
	吨

	机械加工件综合废品率
	2280
	%
	
	机械加工件全部废品工时
	工时
	合格品工时+全部废品工时
	工时

	金属切削机床利用率
	2291
	%
	
	实际开动台时
	台时
	按两班制开动台时或已安装的机床台数×制度工作日数×15•5(小时)-计划大、中(项)修理实际停机台时
	台时

	钢材利用率
	2300
	%
	
	各种产品钢材净重
	吨
	各种产品钢材总消耗量
	吨

	其中：轴承钢利用率
	2311
	%
	
	各种产品轴承钢材净重
	吨
	各种产品轴承钢材总消耗量
	吨

	硅钢片利用率
	2320
	%
	
	各种产品硅钢材净重
	吨
	各种产品硅钢材总消耗量
	吨

	铜材利用率
	2331
	%
	
	各种产品铜材净重
	吨
	各种产品铜材总消耗量
	吨

	铝材利用率
	2340
	%
	
	各种产品铝材净重
	吨
	各种产品铝材总消耗量
	吨

	热处理设备利用率
	2351
	%
	
	热处理件废品重量
	吨
	热处理件合格品重量+废品重量
	吨

	十、电子工业
	
	
	
	
	
	
	

	微型电子计算机一次交验合格率
	2360
	%
	
	一次交验的合格产品数量
	部
	交验的产品总量
	部

	组合音响一次交验合格率
	2371
	%
	
	一次交验的合格产品数量
	台
	交验的产品总量
	台

	电话机一次交验合格率
	2380
	%
	
	一次交验的合格产品数量
	部
	交验的产品总量
	部

	激光视盘机一次交验合格率
	2391
	%
	
	一次交验的合格产品数量
	台
	交验的产品总量
	台

	彩色显象管成品率
	2400
	%
	
	彩色显像管成品数量
	只
	投产的彩管总量
	只

	碳膜电阻器合格率
	2411
	%
	
	合格品数量
	只
	碳膜电阻生产总量
	只

	铝电解电容器合格率
	2420
	%
	
	合格品数量
	只
	铝电解电容器生产总量
	只

	程控交换机合格率
	2431
	%
	
	合格品数量
	部
	程控交换机生产总量
	部

	移动通信基站合格率
	2440
	%
	
	合格品数量
	部
	移动通信基站生产总量
	部

	手机合格率
	2451
	%
	
	手机检验合格数量
	部
	手机生产总量
	部

	传真机合格率
	2460
	%
	
	传真机检验合格数量
	部
	传真机生产总量
	部

	十一、纺织工业
	
	
	
	
	
	
	

	每吨粘胶纤维用浆粕量

(短纤维)
	2471
	千克
	1000
	化学浆粕
	吨
	粘胶短纤维
	吨

	每吨粘胶纤维用浆粕量

(长丝)
	2480
	千克
	1000
	化学浆粕
	吨
	粘胶长丝
	吨

	每吨粘胶纤维用电量

(短纤维)
	2491
	千瓦•时
	10000
	生产用电量
	万千瓦•时
	粘胶短纤维
	吨

	每吨粘胶纤维用电量(长丝)
	2500
	千瓦•时
	10000
	生产用电量
	万千瓦•时
	粘胶长丝
	吨

	每吨粘胶纤维用标准煤量(短纤维)
	2511
	千克
	1000
	生产用煤量
	吨
	粘胶短纤维
	吨

	每吨粘胶纤维用标准煤量(长丝)
	2520
	千克
	1000
	生产用煤量
	吨
	粘胶长丝
	吨

	每吨锦纶用原料量
	2531
	千克
	1000
	聚酰胺
	吨
	锦纶纤维(长、短、综丝)
	吨

	每吨锦纶用电量
	2540
	千瓦•时
	10000
	生产用电量
	万千瓦•时
	锦纶纤维(长、短、综丝)
	吨

	每吨锦纶用标准煤量
	2551
	千克
	1000
	生产用煤量(折标准煤)
	吨
	锦纶纤维(长、短、综丝)
	吨

	每吨涤纶用原料量(短纤维)
	2560
	千克
	1000
	聚脂(切片或熔体)
	吨
	涤纶短纤维
	吨

	每吨涤纶用原料量(长丝)
	2571
	千克
	1000
	聚脂(切片或熔体)
	吨
	涤纶长丝
	吨

	每吨涤纶用电量(短纤维)
	2580
	千瓦•时
	10000
	生产用电量
	万千瓦•时
	涤纶短纤维
	吨

	每吨涤纶用电量(长丝)
	2591
	千瓦•时
	10000
	生产用电量
	万千瓦•时
	涤纶长丝
	吨

	每吨涤纶用标准煤量

(短纤维)
	2600
	千克
	1000
	生产用煤量(折标准煤)
	吨
	涤纶短纤维
	吨

	每吨涤纶用标准煤量(长丝)
	2611
	千克
	1000
	生产用煤量(折标准煤)
	吨
	涤纶长丝
	吨

	每吨腈纶用原料量
	2620
	千克
	1000
	聚丙烯腈
	吨
	腈纶纤维
	吨

	每吨腈纶用电量
	2631
	千瓦•时
	10000
	生产用电量
	万千瓦•时
	腈纶纤维
	吨

	每吨腈纶用标准煤量
	2640
	千克
	1000
	生产用煤量(折标准煤)
	吨
	腈纶纤维
	吨

	每吨维纶用原料量
	2651
	千克
	1000
	聚乙烯醇
	吨
	维纶纤维
	吨

	每吨维纶用电量
	2660
	千瓦•时
	10000
	生产用电量
	万千瓦•时
	维纶纤维
	吨

	每吨维纶用标准煤量
	2671
	千克
	1000
	生产用煤量(折标准煤)
	吨
	维纶纤维
	吨

	平均纱号
	2680
	号
	
	纱重量(产量)
	吨
	纱长度
	10亿米

	每吨纱(线)通扯净用棉量(包括化纤)
	2691
	千克
	10000
	用棉花数量(含化纤短纤)
	万千克
	纱(线)重量(产量)
	吨

	每吨纱(线)用电量
	2700
	千瓦•时
	10000
	前纺车间用电量
	万千瓦•时
	纱(线)重量(产量)
	吨

	棉纺锭设备利用率
	2711
	%
	
	棉纺锭利用锭时数
	万锭时
	棉纺锭安装锭时数
	万锭时

	每千锭时平均产纱量

(混合数)
	2720
	千克
	100
	纱重量(产量)
	吨
	棉纺锭运转锭时数
	万锭时

	每百米布用纱线量

(包括化纤)
	2731
	千克
	1000
	织布用纱数量
	吨
	布产量
	百米

	棉布织机每台时产量

(混合数)
	2740
	米
	
	布产量
	万米
	棉织机运转台时数
	万台时

	棉布织机设备利用率
	2751
	%
	
	棉织机利用台时数量
	万台时
	棉织机安装台时数量
	万台时

	平均纬密
	2760
	根/10厘米
	10
	纱(线)总根数
	百万根
	布产量
	万米

	平均幅宽
	2771
	厘米
	
	用平方米计算的布长度
	百平方米
	布产量
	千米

	每百米布用电量
	2780
	千瓦•时
	10000
	织布车间用电量
	万千瓦•时
	布产量
	百米

	每百千克绒线净用毛条量(包括化纤)
	2791
	千克
	1000
	用毛条数量
	吨
	精纺绒线产量
	百千克

	精梳毛织机每台时产量
	2800
	米
	
	精纺毛织品产量
	万米
	毛织机运转台时数
	万台时

	每百米丝织品用原料量
	2811
	千克
	1000
	用丝(含化纤丝)数量
	吨
	丝织品产量
	百米

	每百米精梳毛织品净用毛条量(包括化纤)
	2820
	千克
	1000
	用毛条数量(含化纤毛条)
	吨
	精纺毛织品产量
	百米

	每百米粗梳毛织品用洗净毛量(包括化纤)
	2831
	千克
	1000
	用洗净毛量(含化学纤维)
	吨
	粗纺毛织品产量
	百米

	粗梳毛织机每台时产量
	2840
	米
	
	粗纺毛织品产量
	万米
	毛织机运转台时数
	万台时

	每条毛毯用洗净毛量

(包括化纤)
	2851
	千克
	
	用洗净毛量(含化学纤维)
	千克
	毛毯产量
	条

	丝织机台时产量
	2860
	米
	
	丝织品产量
	万米
	丝织机运转台时数
	万台时

	白厂丝平均等级
	2871
	级分
	
	各等级丝的代表级分×各等级丝产量
	吨级分
	丝产量
	吨

	每百千克桑蚕丝用毛茧量
	2880
	千克
	1000
	用毛茧量
	吨
	桑蚕丝产量
	百千克
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